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Volba typu a jmenovité velikosti lapdk 0 tuku AS - FAKU
NG = Qs * ft * fd * fr

A. Vypo ¢et v zavislosti na vybaveni kuchy rfského provozu

Seznam vybaveni kuchyn é: Poget: Qs
Varny kotel - odtok priim. 25 mm 1 0,45
Varny kotel - odtok pram. 50 mm 1 0,9
Otoc¢na panev 1 0,45
Qs = X (n*qi* Zi) Péanve na peceni 2 0,062
Mycka na nadobi 1 1,2
Loupaci stroj 1 0,675
Teplota vody na pfitoku [st.C] (koeficient ft)  vzdy nebo nékdy > 60 v | Drez s pachotésnym uzavérem - odtok pram. 50 mm 2 0,93
Dfez s pachotésnym uzavérem - odtok pram. 40 mm 4 0,672
Mérna hmotnost tuku/oleje (koeficient fd) | 0,94 g/cm3 (kuchyng, jatka, apod.) ﬂ Suma 5,339
Pouziti Cisticich a oplachovacich prostfedkl (koef. fr)  PfileZitostné nebo pofad z|

Tuto skute¢né vypocitanou velikost zaokrouhlete na nejblizsi vyssi
Velikost NG = 9,0 /jmenovitou velikost lapaku dle vyrobniho programu.
NG =Qs *ft*fd * fr
NG =Qs*1,3*1*1,3



