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Sténova mrzka, roztet
lamel 17,5 mm - BiLA
400x200 mm

Sténova mrzka, roztet
tamel 17,5 mm - BiLA
400x200 mm

1.D.2

Sténova mrzka, roztet
tamel 17,5 mm - BiLA
400x200 mm

1.C.1

Regulatni klapka tésna
2400
S rucnim kovovym ovladanim

/
1.D.1 / /
ViFivy anemostat s ‘
nastavitelnymi lamelami
Primér 630 mm

Se servopohonem 24 V

1.C1

Regulatni klapka tésna /
2400

S rucnim kovovym ovladanim

1.D.2

Sténova mrzka, roztet
lamel 17,5 mm - BiLA
400x200 mm

1.D.2

1.D.2

T

Sténova mrzka

400x200 mm

, roztet
lamel 17,5 mm - BiLA

Sténova mrzka, roztet

lamel 17,5 mm - BiLA
4L00x200 mm

Prislusenstvi potrubi

Oznateni Popis Komentaie k typim a b Primér L Pocet Faze vytvoreni
1.C.1 Regulatni klapka tésna S rucnim kovovym ovladanim 400 b Nova konstrukce
1.F.1 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 1250 500 800 2 Nova konstrukce
1F.2 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 1250 500 1000 1 Nova konstrukce
1F.3 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 1000 630 500 2 Nova konstrukce
1F.4 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 1000 630 1000 1 Existujici
1F.5 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 1000 630 1000 1 Existujici
1F.6 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 1250 500 1000 1 Existujici
1F.? Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 800 400 1000 1 Existujici
1F.8 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 800 400 1000 1 Existujici
1F.9 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 800 400 1000 1 Existujici
1.F.10 Kulisovy tlumit hluku kulisy 100 mm 800 400 1000 1 Existujici
1.G1 Pozarni klapka Rutni a teplotni spousténi 630 500 1 Existujici

POZNAMKY:

1 Strojovna vzduchotechniky €.m. N1007a je soutdsti pozarniho Gseku auly - PBR budovy se neméni.

2. Veskeré prace na VZT se odehravaji ve strojovné VZT a primo ve vlastni aule.

3. Nova VZT jednotka musi byt do strojovny VZT instalovana dvermi o $ifce 900 mm a vySce 1970 mm.
Jednotku je nutné dodat v takovych dilech, aby to bylo mozné a Castetné ji pro stéhovani rozebrat
primo na stavbé. Chladivovy okruh VZT jednotky bude zkompletovan, tlakove odzkousen a zachlazen
az ve strojovné VZT, po kompletnim sestaveni VZT jednotky.

b, Rozvody sani ferstvého vzduchu a vjfuku vzduchu mimo aulu zdstavaji zachovany vietné teplenjch a
pozarnich izolaci.

5. Rozvody privadéného a odvadéného vzduchu mezi strojovnou a aulou jsou zachovany. Méni se pouze
ve vlastni strojovné VZT a nad podhledem auly.

6. Na jednotlivjch vétvich VZT rozvodl budou osazeny regulatni prvky pro zaregulovani spravnych
prutokd vzduchu.

7. K egulacnim klapkam musi byt zajistén pristup - revizni otvory v podhledu, rastrové podhledy a pod.

8. Veskeré VZT potrubi vedené ve strojovné VZT je izolovano tepelnou a hlukovou izolaci z mineralni
vaty s AL polepem. Minimalni tloust'ka izolace je 40 mm.

9. Veskeré privodni potrubi vedené pod stropem auly je izolovano kautukovou izolaci tloustky 20mm se
samolepici vrstvou.

10. Distribucni elementy jsou napojeny tepelné a hlukoveé izolacnimi hadicemi v minimalni délce 0,5 m.
Rozvody VZT jsou zavéSeny na strop pomoci zavitovych tyci a natloukacich hmozdinek. Pod rozvody
VZT jsou nosné profily.

" Viechna VZT zaFizeni musi splfiovat platné CSN a hygienické predpisy i v oblasti hluku.

12. Pred montazi je treba montazni koordinace vsech profest.

13. Kazdé potrubi VZT i chladivové potrubi bude na zacatku a na konci jedlotlivych vétvi oznaCeno
$titky aby bylo jasné o jaké potrubi se jedna a k Cemu patfi.

14, Potrubni rozvody budou opatieny barevnymi Sipkami umisténymi ve sméru proudéni vzduchu. Barvy
Sipek budou voleny dle typu potrubi. (pFivodni, odvodni, Cerstvy vzduch, odpadni vzduch a pod.

15. VZT potrubi bude kruhové ocelové z pozinkovaného plechu skupiny | (spiro), pFipadné 4-hranné z
pozinkovaného plechu skupiny |. Hadice budou v dpravé tlumici a izolujici hluk. PFedepsana minimalni
tésnost potrubnich rozvodd je tiidy “C".

16. Soutasti dodavky a montaze projektovaného zarizeni je i dokumentace skutecného stavu, potatecni
nastaveni a konfigurace systému, oziveni systému, komplexni zkouSky, zaskoleni urcené obsluhy,
technickd dokumentace rozhodujicich zarizeni a navody k obsluze.

17. Ceny musi vychazet nejen z predloZeného vykazu vymér, ale i ze znalosti PD.
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— Piivod vzduchu (m3/hod)
SV Odvod vzduchu (m3/hod)
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103
Saci ko€ z dérovaného plechu
Minifmalni volnad plocha 50%
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Rozvody pFivadéného vzduchu - NOVE
Rozvody odvadéného vzduchu - NOVE
Rozvody terstvého vzduchu - NOVE
Rozvody odpadniho vzduchu - NOVE
Rozvody pFivadéného vzduchu - STAVAJICI
Rozvody odvadéného vzduchu - STAVAJICI
Rozvody Cerstvého vzduchu - STAVAJICI
Rozvody odpadniho vzduchu - STAVAJICI
Tepelna izolace - mineralni vata

Tepelnd izolace - kaucukova

Teplend izolace - mineralni vata s oplechovanim
Pozarni izolace

Demontované VZT potrubi
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S ruénim kovovym ovladanim
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