bl

T
L
L
L

"2 I F4 4V /‘V 4V 4V AVV 4V\/ AVV AVV AVV AVV AVV AVV AVV AVV /‘VV /‘VAVV 4V 17
200 3800 ido 80 1 900 1 900 1 900 1 900 16 900 1db 900 i 900 1 900 1 900 1 900 1 900 16 900 1 900 1 900 1 850 ido 3800 2
24 100 100 200
200X100-B§H §I-GL24h
KROKVE SVETLIKU P4 160 x 220 - BSH SI - GL24h
160 x 220 - BSH SI - GL24h _ VLASSKE KROKVE MEZI RAMY
VLASSKE KROKVE MEZI RAMY
i @ @ 3 1C il 1T il i
J U J [\ J U J
I )
f ]
o i & K
I g B w g = I I =
(52}
3
P2 \Pl
[32]
2 = 2 Qv 2 AN
— — —] - — —
D 160 X 160 - BSH SI - GLR4h P2 )
= i JISTENI RAMOVEHO|RDHU . S P3 P3 )
-
n
-
-
P1 P1 /Pl
o
= S
%||||||||||||:|||||||||||||s s|||||||||||||:|||||||||||||s s|||||||||||||:|||||||||||||s = O |:|||||||||||||s sIIIIIIIIJ.\IIII:IIIIIIIIIIIIIE
— S
n
\Pl
—
n
—
—
/Pl
o
|| L S
I O J|\|||||||||||s = = T T T = 1 = = = T T~ O = I O R I

P4 / P1

| [
L
O
%]
=
~ = =
N
) =
L
- o e
) =
L
~ = =
) =
L
, 40 1151
4
- 12
2 .
N
¥
200 120
) = ™
L
|2
4
L — .
N
331
F2=
i =
L
N

it

0S 101 0S 101 0sS 101 0S 101 0S 101 0S 102
"2 I I 17
"200 18 120 1840 200 1840 120 1840 200 1840 120 1840 200 1840 120 1840 "200 1840 120 1840 200 1840 120 1840 7
24 200
+ +
24248
120 x 200 - BSH S| - GL24h 120 x 200 - BSH SI - GL24h LEPENY RAM TL. 200 MM 120 x 200 - BSH S| - GL24h . -
- PODELNE PAZDIKY PATNi FOSNA BSH SI- GL28h SVISLE ROZPERY Rez: PODELNAS
VPERY

160 x 160 - BSH SI - GL24h

DIAGONALY V PODELNEM ZTUZIDLE

VE VSECH POLICH

DIAGONALNI PRVKY ZTUZENIi JSOU RESENY V PRINCIPU JAKO TLAKOVE A TUDIZ KAZDY SPOJ JE POJISTEN DVEMA VRUTY SFS WT-T-8,2 X 190 mm. KRIZENI DIAGONAL JE RESNO TESARSKYM SPOJEM - PULPLAT + POJISTENI 4 KS VRUTU HBS 6,0 X 140 MM

P1 - SPOJE JSOU RESENY POMOCI DVOJICi DVOUZAVITOVYCH VRUTU SFS Intec WT-T-8,2 x 190 OSAZENYCH DO KRIZE POD UHLEM 45 ST (50 - 20 -50) + TESARSKY RYBINOVY SPOJ (VRUTOVANE Z EXTERIEROVE STRANY)

P2 - UCHYCENI STABILIZACNICH PRVKU RAMOVEHO ROHU JE REALIZOVANO DVOJICI VRUTU WT-T-8,2 X 190 mm (PRESNA POZICE BUDE SOUCASTI DILENSKE DOKUMENTACE - CNC DATA)

P3 - ROHOVY PROFIL V RAMOVEM ROHU JE NA TUPO PRISAZEN K RAMOVEMU ROHU A PROPOJEN DVEMA PARY DVOUZAVITOVYCH VRUTU WT-T-8,2 X 275 MM (TAHOVE PROPOJENI ROHOVEHO RAMU

ZAJISTUJI TAKE BEDNICI PRKNA, KTERE NA OBOU PLOCHACH (SVISLA STENA A STRECHA) JSOU TAZENA V ROVNOBEZNE S OKAPEM A PREVAZUJI SPOJ S RAMEM - VIZ 3 D MODEL

P4 - KOTVENI PATNICH FOSEN JE REALIZOVANE ZAVITOVOU TYCi M20 NA CHEMICKOU KOTVU. DELKA KOTEVNI 200 MM, MATKA + PODLOZKA JE ZAVICKOVANA 40 MM SILNOU DREVENOU ZATKOU (ZAJISTENI POZARNI ODOLNOSTI R45)
P5 - SPOJ VLASSKYCH VAZNIC STRECHY JE RESEN DVOJICi SFS VRUTU SFS Intec WT-T-8,2 x 275 mm OSAZENYCH DO KRIZE POD UHLEM 45 ST + TESARSKY RYBINOVY SPOJ (VRUTOVANE Z EXTERIEROVE STRANY)

PRESNE POLOHY VRUTU A TVAR RYBINY BUDE GENEROVAN VE STUPNI DILENSKA VYROBNi DOKUMENTACE VE FORME CNC DAT NA VYBRANY OBRABECI STROJ.

TENTO DOKUMENT JE DUSEVNIM VLASTNICTVIM ING. ZBYNKA SRUTKA, NESMi BYT BEZ JEHO SOUHLASU KOPIROVAN ANI JINAK ROZMNOZOVAN
KLIMATIZOVANY SKLAD REZIVA
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